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Redukcja cyklu z uŜyciem PLASTRONNUC C20-N 
 
 

ELEMENT KONSTRUKCYJNY 
 
Wtryskarka:     Battenfeld TM 1600/750  
  
Materiał:     PA66GF30 
Dodatki:      
 
Temperatury w strefach:   310/300/300/295 
Ciśnienie docisku:    400 bar 
Czas docisku:     6 s 
Prędkość wtrysku:    80 mm/s 
Ciśnienie wtrysku:    950 bar 
Czas chłodzenia:    60 s 
Czas cyklu:     80,6 s  
 
Ustawienia maszyny przy uŜyciu środka  PLASTRONNUC C 20-N 
 
Dysza domykająca:    nie, 
Temperatury w strefach:   295/285/285/285    
  
Środek nukleidujący:    PLASTRONNUC  C 20 – N 
Dozowanie:     0,5%  
Czas chłodzenia:    45 s 
Ciśnienie docisku:    600 bar 
Czas docisku:     5 s 
Czas wtrysku:     niezmieniony 
Czas cyklu:     zredukowany do 64,6 s 
 
PODSUMOWANIE 
 
Przy uŜyciu PLASTRONNUC  C 20 – N moŜe być czas cyklu zredukowany o 25%. 
Element moŜe być wytwarzany jeszcze przy niŜszych parametrach przetwórstwa, co pozwoli 
na jeszcze krótszy czas cyklu. Potrzeba jednak przenieść formę na wtryskarkę z większą siłą 
docisku. Maksymalna jaka była moŜliwa na danej wtryskarce to 600 bar. 

 
 
 


