PLASTRON sart

Raport z prob redukcji cyklu zu  zyciem
PLASTRONNUC C20-N

DONICA
Wiryskarka: STORK,
Materiat: PP
Dodatki: koncentrat baragy
Temperatury w strefach: 55/210/225/240/240/240/30
Odchyika: +6/+6/-2 /0 /+4 /0 /-1
Cisnienie docisku: 68 bar
Czas docisku: 9s
Predkos¢ wtrysku: 30%
Cisnienie wtrysku: 125 bar
Czas witrysku: 20s
Kuhlzeit: 55s
Czas cykKlu: 101,1s
Waga elementu: 1748g

Ustawienia maszyny przy uzyciu srodka PLASTRONNUC C 20-N

Temperatury w strefach: 0 20 °C obme
55/190/200/220/220/220/30

Srodek nukleidujcy: PLASTRONNUC C20-N

Dozowanie: 1%

Czas chtodzenia: z55sna45s

Cisnienie docisku: niezmienione

Czas docisku: z9sna7s

Czas witrysku: z20snal6,3snal23s

Waga elementu: z1748gnal722g

Czascyklu: zredukowany do 81 s

PODSUMOWANIE

Przy wyciu PLASTRONNUC C 20 — N nitiwa jest redukcja czasu cyklu 0 20 % ( ze 101 s
do 81 s).

Dalszym pozytywnym efektem zastosowania PLASTRONNEIRD-N jest znaczna poprawa
mieszania & barwnika. Elementy produkowane bezecia PLASTRONNUC C20-N

posiadaty widoczne podviatto slady ptynicia barwnika.

Waga elementu zostata zredukowana o ok. 26 g finény parametréw wyrobu
Doktadniejsze ustawienie maszyny oraz proby nawana 0,7% s mazliwe, gdy forma
zostanie zalona na wiéciwa dla niej wtryskark (préby byty robione na wtryskarce
zastpczej ze wzgldu na awat zaworu na wisciwej wtryskarce).
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