PLASTRON sarc

Redukcja cyklu z uzyciem PLASTRONNUC C20-N

KOSZ NA SMIECI

Wiryskarka: STORK, CDS 385; rok produkcji 1987
Materiat: COPO PP

Dodatki: koncentrat baracy
Temperatury w strefach: 240/240/240/240/220
Cisnienie docisku: 60 bar

Czas docisku: 2s

Predkos¢ wtrysku: 24%

Cisnienie wtrysku: 41 bar

Czas witrysku: 4,28 s

Kiahlzeit: 12 s

Czas cykKlu: 36s

Waga elementu: 7629

Ustawienia maszyny przy uzyciu srodka PLASTRONNUC C 20-N

Dysza domykaijca: nie, gagce kanaty - nie

Temperatury w strefach: 0 20 °C obme
220/220/220/220/220

Srodek nukleidujcy: PLASTRONNUC C20-N

Dozowanie: 1%

Czas chtodzenia: z12snal0Osna9sna8s

Cisnienie docisku: 45 bar poiej na35 bar

Czas docisku: z2snal5snalsna0,5

Czas witrysku: niezmieniony

Waga elementu: z762gna752g

Czas cyklu: zredukowany do 30,5 s

PODSUMOWANIE

Przy wyciu PLASTRONNUC C 20 — N mme by czas cyklu zredukowany o 15 %.
Waga zostata zredukowana minimalnie o 10 g.

Obnizone zostaty temperatury masy @20

Obnizona zostata sita docisku z 60 bar do 35 bar.

Dozowanie 1% testowane nie byto zmniejszane. Naowmraiocedus jest zmniejszenie (przy
stabilnym procesie i 1% dozowaniu) dozowania d&®,Klient chciat dokonapréb jeszcze
na innych maszynach i elementachzsze dozowanie nie byto testowane.

Mozliwe jest poprawienie jeszcze ustawionych parametialezy jednak naspne kroki
czynit stopniowo w dhaszym okresie czasu obseratistabilnd¢ procesu produkcij.
Element produkowany z dodatkiem PLASTRONNUC C20-ykazywat zgodng&t
parametrow technicznych z wymaganymi. Barwnik hoemizpwat st lepiej z tworzywem
co widoczne byto biac element ,podwiatto”.

Dystrybucja

Polska PLASTRON sar.
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