PLASTRON sart

Redukcja cyklu z uzyciem PLASTRONNUC C20-N

PANEL PRZEDNI

Wtryskarka: BATTENFELD HM 3500/1900
Materiat: ABS biaty

Dodatki:

Temperatury w strefach: 210/215/210/210/205/210
Tempperatury gacych kanatéw 220-230

Cisnienie docisku: 1100/950

Czas docisku: 5s

Predkos¢ wtrysku: 80

Cisnienie wtrysku: 1400

Czas chtodzenia: 18 s

Czas cykKlu: 50s

Waga elementu: 85¢g

Ustawienia maszyny przy ayciu srodka PLASTRONNUC C 20-N

nie, garce kanaty - tak
190/195/190/190/185/190 °C olraine o ok. 20C

Dysza domykaijca:
Temperatury w strefach:

Srodek nukleidujcy: PLASTRONNUC C20-N
Dozowanie: 1%

Czas chiodzenia: z18snal2s

Cisnienie docisku: 880/930

Czas docisku: niezmieniony
Predkos¢ wtrysku: 55
Waga elementu: niezmieniona

Czas cykKlu: zredukowany do 40,5 s

PODSUMOWANIE

Przy wyciu PLASTRONNUC C 20 — N ni by czas cyklu zredukowanyX® %.

Elementy zachowywaly stabild@wymiaru i ksztattu. Ména dokoné préby zmniejszenia
dozowania do 0,7% oraz doktadniejszego ustawietrgskarki w celu ogigniccia jeszcze
lepszych rezultatéw. Natg poszczegolne kroki wykonywarobnymi zmianami obserwag

w trakcie produkcji efekty (wymaga diszego czasu produkcji z dodatkiem PLASTRONNUC
C20-N)

Dystrybucja

Polska

Os. Bohaterow Wrzesnia 80

31-621 Krakéw

Tel.: + 48 (0)12281 34 87(88)  Fax: + 48 (0)12281 34 89
www.vgt.com.pl  info@vgt.com.pl

PLASTRON sarc

rue des Marguerites
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