PLASTRON sart

Redukcja cyklu z uzyciem PLASTRONNUC C20-N

TUBA DO GASNICY

Wiryskarka: Kraus Maffei KM 250-200 CX
Materiat: COPO PP, MFI 15
Dodatki: koncentrat baragy czarny

Temperatury w strefach: 190/189/189/191/190/183

Cisnienie docisku: 20 bar
Czas docisku: 3s
Predkos¢ wtrysku: 15 mm/s
Cisnienie wtrysku: 40 bar
Czas witrysku: 3,7s
Kuhlzeit: 40,84 s
Czas cykKlu: 67,31s
Waga elementu: 205 ¢

Ustawienia maszyny przy uzyciu srodka PLASTRONNUC C 20-N

Dysza domykajca: nie, gaice kanaty - tak
Temperatury w strefach: bez zmiany

Srodek nukleidujcy: PLASTRONNUC C20-N
Dozowanie: 0,7%

Czas chtodzenia: z40,84na28s

Cisnienie docisku: 20 bar

Czas docisku: 3s

Czas witrysku: niezmieniony

Waga elementu: z205gnal99g

Czascyklu: zredukowany do 56 s

PODSUMOWANIE

Przy wyciu PLASTRONNUC C 20 — N nie by czas cyklu zredukowany o 17 %.
Waga zostata zredukowana minimalnie o 6 g. Wagzerhgt jeszcze zredukowana przez
obnizenie cénienia docisku.

Klientowi w pierwszej fazie zaklato na obnieniu cyklu produkcji.

Dystrybucja
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