Karta techniczna Polska

VegaClean F25

Granulat czyszczacy do czyszczenia wyttaczarek przy produkgji folii, bez koniecznosci przerywania
produkgji.

Opis:

VegaClean F25 rozpuszcza przy specyficznej dla tworzywa temperaturze osady na Slimaku,
cylindrze i na dyszy. Przez zastosowanie granulatu czyszczacego fatwiejszy staje sie demontaz
$limaka. Czyszczenie przy pomocy VegaClean F25 pozwala przeprowadzi¢ szybkg zmiane koloru,
i zredukowac koszty brakdw przy zmianie koloru. VegaClean F25to gotowa do uzytku mieszanka

(kompaund) w postaci granulatu. Produkt rozpuszcza osady (nagar) na Slimakach, cylindrze i
dyszy. Nie zawiera on skfadnikéw Sciernych, moze by¢ ttoczony az do narzedzia lub poprzez
narzedzie. Nadaje sie do czyszczenia bez przerywania procesu produkcji folii.

Dane techniczne:

Stosowany do: specjalnie do produkcji folii PE, PP, PVC. Nie ma potrzeby zmiany
filtréw
Zakres temp. pracy: 130°C do 250°C
Dozowanie:
Srednica $limaka zalecana ilos¢ masy
(mm) czyszczacej (kg)
20 0,5
30 1
40 2
60 3
80 5
100 10
Dane sg oparte na naszych doswiadczeniach z zakresu rozwijania
Srodkdw czyszczacych i stanowig one rekomendacje odno$nie

stosowania. Dozowanie musi by¢ ustalone indywidualnie w zaleznosci
od maszyny, rodzaju tworzywa oraz parametréw przetwarzania.
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Forma: biaty cylindryczny granulat

Nosnik: EVA
Fizjologia: uzyte surowce sg zgodne z dyrektywami Unii Europejskigj
Sktadowanie: Produkt mozna sktadowa¢ w suchych pomieszczeniach przy temperaturze

pokojowej i w zamknietych oryginalnych opakowaniach przez okres 2 lat.

Zalecenia dotyczace zastosowania:

A OWNE

Oprdzni¢ maszyne przez wyttaczanie i oczysci¢ lej zasypowy

Okoto potowe materiatu przeznaczonego do czyszczenia poddac plastyfikacji w prasie
$limakowej. Dozowanie jak w tabeli ponizej

Przy znacznych nagarach (osadach) przewidzie¢ troszke wieksze zuzycie w celu zadziatania,
mozna podnies¢ temperature ok. 5 — 152C*

Wsypac reszte materiatu do czyszczenia do maszyny i bez przerwy prowadzi¢ wyttaczanie
az do oprdznienia maszyny.

Napetnic¢ lej zasypowy nowym materiatem do produkcji, ustawi¢ nowe parametry.
Wyttoczy¢ reszte masy czyszczacej. Nastepnie dalej prowadzi¢ produkcie.

Podwyzszenie temperatury do czyszczenia i czasu oddziatywania poprawia w zdecydowanym
stopniu skutecznos¢, gdyz:

- Podwyzszenie temperatury prowadzi do redukcji lepkosci przeklejonych resztek
materiatu w maszynie i upraszcza tym samym uzycie dodatkéw czyszczacych oraz
odprowadzanie resztek materiatu ze $limaka. Podczas czyszczenia pozadana jest
degradacja materiatu w obszarze redukcji lepkosci.

- Skuteczno$¢ dodatkéw czyszczacych jest bardziej wydajna przy wysokich
temperaturach i dluzszym czasie oddziatywania.

Czas zalezy od wybranej temperatury. Nalezy wybra¢ czas mozliwie jak najdtuzszy,
jednakze tak, by materiat jeszcze nie ulegat rozktadowi. Dobre czasy to ok. 10 minut, jezeli
temperatura pozwala na taki czas.
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