Karta techniczna Polska

VegaClean HV37

Granulat czyszczacy do czyszczenia wtryskarek i wyttaczarek przy obrébce termoplastycznej. Stuzy
do wygaszania wyttaczarek. Zapobiega czarnym punktom

Opis:

VegaClean HV37 to gotowy do uzytku granulat (mieszanka) do czyszczenia wtryskarek i
wyttaczarek przy obrébce termoplastycznej. Szczegdlnie polecany do tworzyw o niskim indeksie
topnienia. Bazg sg wysokiej jakosci tworzywa oraz specjalne dodatki. VegaClean HV37
rozpuszcza przy specyficznej dla tworzywa temperaturze osady (nagar) na $limaku, cylindrze i na
dyszy. Czyszczenie przy pomocy VegaClean HV31 pozwala przeprowadzi¢ szybkg zmiane koloru,

i zredukowac koszty brakéw przy zmianie koloru. Masa moze stuzy¢ do wygaszania urzadzenia.
Nie zawiera on sktadnikdw Sciernych, moze byc¢ ttoczony az do narzedzia lub poprzez narzedzie.

QO szybkie dziatanie czyszczace, mate zuzycie
O nadaje sie do form z gorgcymi kanatami

Dane techniczne:

Stosowany do: wskazane uzycie do PP, PE, PA, PMMA, TPU, TPE, PVC. Moze by¢
stosowany réwniez do PS, SAN, ASA, ABS

Zakres temp. pracy: 165°C do 310°C

Dozowanie:

Srednica $limaka zalecana ilo$¢ masy
(mm) czyszczacej (kg)
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100 10
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Dane sg oparte na naszych doswiadczeniach z zakresu rozwijania
Srodkdw czyszczacych i stanowia one rekomendacje odnosnie
stosowania. Dozowanie musi by¢ ustalone indywidualnie w zaleznosci
od maszyny, rodzaju tworzywa oraz parametréw przetwarzania.

Forma: biaty cylindryczny granulat

Nosnik: PP

Fizjologia: uzyte surowce sg zgodne z dyrektywami Unii Europejskiej

Sktadowanie: produkt mozna sktadowa¢ w suchych pomieszczeniach przy temperaturze

pokojowej i w zamknietych oryginalnych opakowaniach przez okres 2 lat.

Zalecenia dotyczace zastosowania:

k%

N

ool hWwW

Oprdézni¢ maszyne przez wtryskiwanie (wyttaczanie) i oczyscic lej zasypowy

Temperatury maszyny podnie$¢ o ok. 5°C - 15°C w porédwnaniu do wczesniej obrabianego

materiatu.

Okoto potowe materiatu przeznaczonego do czyszczenia poddac plastyfikacji w prasie

Slimakowej. Dozowanie jak w tabeli ponizej

Przy znacznych nagarach (osadach) pozostawic na jaki$ czas* w celu zadziatania.

Wsypac reszte materiatu do czyszczenia do maszyny i bez przerwy prowadzi¢ wtryskiwanie

(wyttaczanie) az do oproznienia maszyny stosujgc najnizsze (wolne) parametry wtrysku

(wyttaczania)

**Wygasi¢ maszyne (w przypadku uzycia masy do wygaszania). Po ponownym
uruchomieniu dogrza¢ maszyne do odpowiedniej temperatury.

Napetni¢ lej zasypowy nowym materiatem do produkcji, ustawi¢ nowe parametry.

Wyttoczy¢ reszte masy czyszczacej. Nastepnie dalej prowadzi¢ produkcje.

Czas zalezy od wybranej temperatury. Nalezy wybra¢ czas mozliwie jak najdtuzszy,
jednakze tak, by materiat jeszcze nie ulegat rozktadowi. Dobre czasy to ok. 10 minut, jezeli
temperatura pozwala na taki czas.

Jesli masa ma stuzy¢ do wygaszania maszyny nalezy dodatkowo zastosowaé punkt 7 w
innym przypadku pomingé
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